R ) SOLUTION

BUILDING TRUST

PLYTY MODELARSKIE | NARZEDZIOWE

NARZEDZIOWA PLYTA POLIURETANOWA
TWARDOSC SHORE - D 65
GESTOSC - 0.65 g/cm?

ZASTOSOWANIA:

Skrawalna ptyta przeznaczona do produkcji wzoréw, makiet, prototypdw i wzornikow poprzez frezowanie lub obrébke

Prolab 65

reczna.

WLASCIWOSCI:

o Materiat nieporowaty.

. Doskonaty wyglad powierzchni.

. Bardzo dobra stabilnos¢ wymiarowa.

. Obrébka reczna lub maszynowa mozliwa przy uzyciu narzedzi do drewna lub aluminium.

WLASCIWOSCI FIZYCZNE Prolab 65
Kolor Brgzowy
Gesto$¢ w 23°C ISO 2781:1996 g/cm3 0.65
WEASCIWOSCI MECHANICZNE | CIEPLNE w 23°C

Twardos¢ ISO 868:2003 Shore D1 63
Modut elastycznosci w zginaniu ISO 178:2001 MPa 1.000
Wytrzymatosé na zginanie ISO 178:2001 MPa 34
Wytrzymatosé na Sciskanie ISO 604:2002 MPa 28
Udarnos¢ CHARPY ISO 179/1eU:1994 kJ/m? 11
Temperatura zeszklenia Tg I1SO 11359:2002 °C 85
Wspodtczynnik rozszerzalnosci cieplnej I1SO 11359:1999 10° KL 75
(CTE) [+10, +60] °C

tACZENIE | REPERACIE:

Do klejenia ptyt zaleca sie uzywac produktu SikaBiresin® B260 braun. Klejenie i wykonczenie matych powierzchni:

EASYMAX. Gdy wymagana jest odpornos$¢ na wysoka temperature nalezy uzy¢ szpachli APF7.

BEZPIECZENSTWO | HIGIENA PRACY:

Standardowe srodki bezpieczenstwa powinny by¢ zachowane podczas pracy z tym produktem:

. zapewni¢ dobrg wentylacje,
. nosi¢ rekawice i okulary ochronne oraz odziez ochronna.

Szczegétowe informacje zawarte sg w kartach charakterystyki sktadnikdw tej kompozycji.
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Zalezno$¢ posuwu (mm/min) od predkosci obrotowej (obr/min) Zalezno$¢ posuwu (mm/min) od predkosci obrotowej (obr/min)
dla freza o jednym ostrzu. dla freza o podwdjnym ostrzu.
PARAMETRY OBROBKI

Predkosc¢ skrawania Predkos¢ posuwu na jeden

m/min z3b mm/ob.

Obrébka zgrubna 100 - 500 0.15-0.70

Obrdbka wykanczajgca 400 - 800 0.07-0.10

PRZECHOWYWANIE:

Okres sktadowania nie jest limitowany pod warunkiem przechowywania w suchym miejscu nie narazonym
na gwattowne zmiany temperatury. Sktadowac na ptaskiej powierzchni.

OPAKOWANIA:

Bloki o wymiarach:

. 1495 x 500 x 30 [mm]
o 1495 x 500 x 50 [mm]
o 1495 x 500 x 75 [mm]
o 1495 x 500 x 100 [mm)]
GWARANCIA:

Wszystkie informacje zawarte powyzej sg rezultatem badan i testow przeprowadzonych w naszym laboratorium w Scisle
okreslonych warunkach. Uzytkownik ponosi odpowiedzialno$¢ za okreslenie przydatnosci (w swoich warunkach)
produktu Sika (przed dokonaniem zakupu) do proponowanego zastosowania. Sika gwarantuje zgodnos¢ swojego
produktu z jego specyfikacja lecz nie moze zagwarantowac jego kompatybilnosci z jakimkolwiek szczegdlnym
zastosowaniem.

Sika odrzuca jakakolwiek odpowiedzialnosé¢ za zniszczenia lub wypadki, ktdre spowodowane zostaty uzyciem jego
produktéw. Odpowiedzialnos$¢ Sika jest Scisle ograniczona do zwrotu pieniedzy lub wymiany produktu niezgodnego
z jego specyfikacja.
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